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ICAM / Sehen - Aufnehmen - Auswerten

Aluminium

Qualitatssicherung im
Remote-LaserschweiBprozess




Aluminium

Laser-Schweillprozesse...
...bedlirfen der optischen Uberwachung
...mussen wirtschaftlich sein

...sind sehr schnell und lichtstark

GroRere Prazision und Wirtschaftlichkeit beim
Laserschweiflten mit seelector/CAM LASER.

Mit zunehmender Beliebtheit des Leichtbauwerkstoffs Alumi-
nium gewinnt das Laserstrahlschweifen an Bedeutung.
Laser-Remote-Schweillen findet ohne Zusatzwerkstoff statt.
Es ist schnell und prazise. Unabdingbar ist dabei die zuver-
lassige Qualitatssicherung. Mit seelector/CAM LASER steht

hierfir ein ausgereiftes Werkzeug bereit.

intelligente Kameras mit leistungsfahigem Rechner an
Bord

schnelle Auswertung innerhalb des Produktionszyklus
hohe Helligkeitsdynamik fur starke Bildkontraste
extrem kurze Inbetriebnahme

komfortables User-Interface

hohe Zuverlassigkeit bei geringem Serviceaufwand
grolte Wirtschaftlichkeit

bewahrtes Verfahren im Hause Daimler AG

Mit dem seelector/CAM LASER-System werden parallel

zu den nachfolgenden Schweiflungen und Bildaufnahmen
die vorherigen Bilder ausgewertet und zur Visualisierung an
einen Rechner Ubertragen. Wenn die letzte Naht geschweil3t
und ausgewertet ist, liegt das Gesamtergebnis des Bauteils
als 10 oder NIO fir die Steuerung vor. AnschlieRend kann

bereits das nachste Bauteil geschweilt werden.
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Das Besondere an

seelector/CAM LASER:

Prifung zum Zeitpunkt, wenn Fehler entstanden sind
flachiger Kamerasensor statt punktférmigem Lichtsensor
fur grofRere Datenbasis

hohe Auswerteleistung durch autonome, intelligente
Kamera mit eigenem Embedded Rechner

schnelle Datenverarbeitung im Rahmen des Prozesstakts
Keine Einlernphase!

Parametrierung einer Schweil3stelle in wenigen Minuten
keine Adaption an die jeweilige Anlage, Umgebungslicht
oder andere Prozesseigenschaften nétig

mehr als 150 Systeme im Markt, die nicht abgeschaltet

werden!

Es werden echte Bilder ausgewertet — das ist anschaulich

und nachvollziehbar. Der Kameratausch und die Neu-

justierung sind einfach und schnell. Einmal eingerichtet,

unterstltzt das System bei der weiteren Optimierung des

Laserprozesses. Es werden klare Fehlerinformationen fuir

die Korrektur oder Nacharbeit ausgegeben und visualisiert.




Wir prufen zuverlassig die Festigkeit!

Online-Prozessuberwachung

Produktionssteuerung

m Weiterentwicklung des etablierten Systems
im Karosseriebau fur den Werkstoff Aluminium

® Aluminium gliht nicht wie Stahl. Deshalb definierte
Zusatzbeleuchtung

m Analyse der Blechober- und -unterseite in 2 Schritten

m Gute der Durchschweif3ung sowie Nahtlage zur
Blechkante entscheiden ber IO / NIO der Naht

m Gesamtaussage zum automatisierten Ausschleusen
von NIO Teilen

m Visualisierung der Fehler und Fehlerarten fir die
Nacharbeit

m Parametrierung und Bedienoberflache ahnlich wie
beim StahlschweilRen

Die Einrichtung des Systems:

m Einlesen der Konstruktionsdaten

m Definition der Schweil3nahtform

m Probeschweil3ung

m Festlegung der Parameter anhand
eines Probebauteils

Die Bedienung des Systems:

komfortable grafische Bedienoberflache
Zugang zu Bildern und Auswertungen

Fehlerdiagnose

Nachjustierung der Parameter anhand von

weiteren ,GUT“-Bildern, falls erforderlich

Ergebnis:

m Aussage liber die Festigkeit der Naht

m Aussage liber korrekten SchweiBprozess

Die ICAM LASER-Bediensoftware...

...dient zur Handhabung und Parametrierung des Systems, sowie zur Anzeige und Speicherung von Details.
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Online-Uberwachung beim Remote-LaserschweiBprozess

Foto: Blackbird Robotersysteme GmbH und hema electronic GmbH

Foto: Daimler AG

) Wir sind Ihr Technologie-Dienstleister, wenn es um
seelg:%ﬁtor Standard- oder Spezialkameras geht.
Hardware- und Softwareentwicklung aus einer Hand.

Bei der SchweilRnaht-Prufung werden die Auswertebilder mit Markierungen im Kamerafenster angezeigt.

Wir finden zuverlassig: Wir beurteilen zuverlassig ...

m fehlende Anbindung ... die Festigkeit der Naht

m schlechte Laserung ... die Giite des SchweiBprozesses

m Locher in der Naht

Bendtigen Sie eine Lassen Sie uns Uber lhre
Kamera flr eine Anwendung sprechen!
spezielle Aufgabe? sales@hema.de
] IR hema electronic GmbH Tel.: +49 7361 9495-0 seelector/CAM LASER 04/17 de
’ TOV { Réntgenstrale 31 E-Mail: info@hema.de
em @ SuD 73431 Aalen, Germany Web: www.hema.de Anderungen und Irrtimer vorbehalten!
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